
《预紧限力式汽车安全带》“浙江制造”标准编制说明

1  项目背景

1.1  市场前景

根据Technavio Analysis 数据显示，2013年全球汽车安全带市场规模为61.5亿美元，2018 年达到79.0亿美元，年均复合增长率达到5.14%。2013年全球汽车安全带市场规模为29,695万套，2018  年达到36,824万套，年均复合增长率达到了4.40%。

根据《中国汽车工业年鉴2016》数据统计：2015年我国汽车安全带生产规模约为6400万套。根据国家统计局数据显示：近年来我国汽车安全带行业市场规模增长迅速，2016年我国汽车安全带市场规模为35亿元，2017年达38亿元，同比增长8.57%。 其中中国汽车安全带企业CCC认证企业已超过100多家。

目前，随着汽车产销量的增加和汽车安全需求的增长，汽车安全带的市场需求也会不断增加。但随着中国经济进入新常态，未来汽车产销量增速也会随之放缓，预计未来增速在7-8%左右，按此增速预测到2023年中国汽车安全带市场规模将达到60亿元左右。

1.2  现行标准发展现状

目前国内针对汽车安全带产品皆有相关标准，其中国内标准为 《GB 14166-2013 机动车乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统ISOFIX儿童约束系统》该标准发布于2013年，实施于2014年。国外标准为欧洲经济委员会颁布的《ECER44动力驱动汽车儿童乘客的约束保护装置》以及《ECER16安全带及成人约束系统》，不管国内还是国外皆因标准发布时间较早，标准中缺少产品安全性指标—车内空气质量评价、静态点爆，且产品织带卷收力、紧急锁止式卷收器锁止性能、带扣耐久性、卷收器耐久性、腐蚀等指标低于市场高端客户的需求。故浙江松原汽车安全系统股份有限公司在现有标准的基础上，结合公司以及高端客户要求制定一个关于预紧限力式安全带产品的浙江制造标准。
2  项目来源

由浙江松原汽车安全系统股份有限公司向浙江省品牌建设联合会提出立项申请，经省品牌联论证通过并印发了《关于发布 2021 年第三批“品字标”团体标准（“浙江制造”标准类）制定计划的通知》（浙品联【2021】8号），项目名称：《预紧限力式汽车安全带》。

3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准牵头组织制订单位：浙江松原汽车安全系统股份有限公司。

3.1.2  本标准主要起草单位：浙江松原汽车安全系统股份有限公司。

3.1.3  本标准参与起草单位：宁波奥维萨汽车部件有限公司。。。。

3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作。

调研及立项阶段
完成国内外相关标准的收集，并调研了国内外高端客户需求，同时还完成了国内外先进标准技术指标的对比分析，从而编制完成用于标准立项申报的标准草稿，申报标准立项。

调研及立项阶段
根据省品牌联下达的“浙江制造”标准制订计划，浙江松原汽车安全系统股份有限公司，召开标准起草准备会，成立了标准工作组，明确了标准研制的重点及方向。

研制计划
1) 2020 年 8 月-2020年10月前期调研阶段:标准工作组进一步与国内外的相关

标准进行对比分析，并根据企业产品及生产实际情况和“浙江制造”定位要求，完善标准草案，并编制标准编制说明(包括先进性说明)。同时着手准备标准启动会相关事宜。

2) 2020 年 10 月19日 召开《预紧限力式汽车安全带》“浙江制造”团体标准启动会

3) 20210年 11月-12月 完善标准草案和编制说明，形成标准征求意见稿。向科研院所、检测机构、供应商 及客户代表等相关方发送电子版标准征求意见稿，征求意见，并根据征求意见，汇总成征求意见表。

4) 2021 年 7月7日   项目正式立项。
2) 2021 年 8月 召开标准研讨会。

2) 2021 年 8月底 评审阶段:召开标准评审会，专家对标准评审会稿及其它材料进行评审，给出评定建议。

6) 2021 年 9月 根据评审会专家评定建议，对标准评审会稿进行审查，并根据专家意 见对标准进行修改完善，形成标准报批稿，同步完善其它报批材料，并提交等待标准发布。

3.2.2  标准草案研制。

全技术指标先进性研讨情况

本标准草案已于2021年7月初研制完成，标准启动研讨会于2021年8月召开。工作组确定了本标准的先进性，充分考虑了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性、合规性和可操作性。具体如下

本标准的主要起草单位—浙江松原汽车安全系统股份有限公司为专业研发生产预紧限力式汽车安全带的制造企业。公司目前拥有完善的生产研发设备与检测仪器。同时公司与国内外高端客户合作，能够敏锐掌握全球高端市场需求及技术发展趋势，获得产品相关标准及先进技术相关资料信息，为标准研制奠定良好基础。
产品基本要求的研讨情况

为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的定位，从产品的全生命周期角度出发，标准研制工作组围绕产品设计研发、材料、工艺与装备、检测能力四个角度展开，对产品先进性进行描述。在设计上，工作组从“自主创新、精心设计”的角度出发，抓住设计研发环节对预紧限力式汽车安全带材的设计手段、设计工具、设计思路等方面的亮点，在产品外观、内部结构等方面做出发，并将其展现在 “设计研发”这一基本要求之中；在材料方面，工作组主要从客户对产品使用安全、环保及产品性能等方面出发；在工艺装备环节，标准研制工作组着眼于“精工制造”，围绕先进的设备、智能化的工艺等方面进行提炼。在检测能力上，从预紧限力式汽车安全带材关键项目检测能力和先进性指标的角度描述，比如产品零部件尺寸、硬度以及塑料材料有害物质等，来保证产品的安全性和绿色环保。

质量保证

为体现“浙江制造”标准的“精诚服务”这一特点，标准研制工作组从产品后期保修维护提供了多种措施：1、产品购买当天起，1年内，整机因制造质量问题发生产品损坏或不能正常工作时，在自我声明的售后服务期限内，制造商应无偿为用户提供修理服务或更换机器(易耗零部件除外)。2、产品质量有异议的，应在 24 小时内做出处理响应，及时为用户提供服务和解决方案。

本标准（草案）于2021年7月形成初稿；确定了本标准的先进性；充分考虑了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。

3.2.3  召开标准启动研讨会
2021年7月27日，“预紧限力式汽车安全带”标准研讨会在宁波余姚市浙江松原汽车安全系统股份有限公司举行。牵头单位由浙江省标准化研究院担任，浙江松原汽车安全系统股份有限公司为主要起草单位、以及浙江埃科汽车技术服务有限公司、宁波奥维萨汽车部件有限公司、吉利汽车中央研究院、澳帕曼织带（上海）有限公司和全国汽车标准化技术委员会参加。会议期间对浙江制造标准《预紧限力式汽车安全带》工作组讨论稿进行研讨，对标准技术指标先进性进行研讨。与会专家对标准工作组讨论稿所征集的意见集中讨论处理意见：

。。。。。
。。。。。
。。。。。
3.2.4 征求意见。

3.2.5  专家评审 

3.2.6  标准报批
4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准立足“品字标”浙江制造“国内一流、国际先进”的定位，遵循“品字标”浙江制造标准研制的“合规性、必要性、先进性、经济性和可操作性”的原则制定，标准文本严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定进行编写和表述。

4.1.1 合规性

本标准规定的产品涉及的相关法律法规、强制性标准包括：GB14166
—2013  《机动车乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和IS0FIX儿童约束系统》。本标准符合国家制定的现行法律、法规文件有关要求，并覆盖了强制性标准的要求。

4.1.2 必要性

随着经济和社会的发展,人们对预紧限力式汽车安全带的可靠性、安全性及舒适度等提出了更规范的要求。带有预紧限力式汽车安全带作为汽车关键部件之一，其出口量大，国际市场对其安全性和产品性能等十分重视。但是目前，在我国关于预紧限力式汽车安全带的标准中，对其的指标设置的还不够完整，尤其是产品舒适度方面的指标：因此，在国标基础上，增设车内空气质量评价、静态点爆试验，可以提高产品的质量，提升消费者的满意度。

4.1.3 先进性

我国关于预紧限力式汽车安全带的标准，现行相关标准为GB 14166—2013  《机动车乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和IS0FIX儿童约束系统》，距今已有8年之久，其与现在客户需求相比是滞后的。比如带扣耐久性，在GB 14166—2013 中要求带扣正常使用条件下“5000次循环”，但现今高端客户已经将此要求提高到“50000次”。因为浙江制造标准的产品要求要高于行标、国标，所以本次制定的预紧限力式汽车安全带浙江制造标准在国标的基础上提升织带卷收力、紧急锁止式卷收器锁止性能（车感）、紧急锁止式卷收器锁止性能（倾斜）、紧急锁止式卷收器锁止性能（带感）、带扣耐久性、卷收器耐久性、腐蚀试验、耐低温性、耐光性、强度、锁扣开启力等技术要求，其标准的核心技术指标水平可达到“国内一流、国际先进”。

4.1.4 经济性

产品可靠性及安全性是国内外客户十分关注的指标，有必要提升。虽然会增加企业一定成本，但是也会进一步的提高产品的质量，增加产品的市场竞争力。因此，本着综合权衡，该适当成本的投入是十分有必要的，因此，本标准符合经济性的要求。

4.1.5 可操作性

指标的技术要求均已有对应的检测方法，并已由国家轿车质量监督检验中心等第三方实验室检测；基本要求可验证、可核实；质量承诺要求可追溯。

4.2  主要内容

本标准主要包含带有预紧限力式汽车安全带的术语和定义、结构、基本要求技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量承诺等内容。其中，术语与定义中对于“限力装置”、“覆盖层”、“R点R point”、“H点H point”进行了定义。结构是对预紧限力式汽车安全带材的结构型式进行图标明。基本要求对设计研发、原材料与零部件、工艺装备、检验检测四方面进行规定。技术要求包括一般要求、硬件（带扣、安全带调节装置、连接件和高度调节器、卷收器、预警装置）、织带、预紧限力式安全带总成和约束系统、VOC八项性能、耐腐蚀要求、耐高低温性、耐光性等多方面要求。其基本要求、技术要求、试验方法、标志、包装、运输、贮存以及质量承诺的确定依据如下：

4.2.1  基本要求

主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“品字标”浙江制造标准制订框架要求，增加了设计、材料、工艺及设备、检测能力等内容。

4.2.2  技术要求
技术要求基于浙江制造标准的先进性定位，结合标准研制工作组对浙江松原汽车安全系统股份有限公司产品实际生产水平进行调研，充分论证后确定技术项目和指标值。
4.2.3  试验方法

试验方法基于为确保检验标准的有效性，本文件中主要以GB14166—2013中试验方法为基础。新增车内空气质量评价、静态点爆试验两项测试方法，所有的功能均正常的方法进行试验。
4.3.5  检验规则

标准规定了检验分类，明确了出厂检验，规定了定期试验。

4.3.6  标志、使用说明书、包装、运输、贮存
标准规定了标志、使用说明书、包装、运输、贮存的要求。

4.3.7  质量承诺
主要以标准起草工作组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容。

5  标准先进性体现

5.1  基本要求(型式试验规定技术指标外的设计研发、原材料与零部件、工艺设备、检验检测等方面)、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的情况。

5.1.1  精心设计
说明：在基本要求章节增加了设计时采用的设计手段，通过前期对产品设计和工艺设计的能力规定，大大降低研发过程的风险和成本。设计时对于产品性能实现做验证分析，确保后期的产品的制程能力和效率满足客户的要求。比如规定了：

应采用计算机辅助软件完成对产品的结构设计及创新，具备复杂的机构原理设计及复杂的内部结构设计能力。

应考虑国家相关法律法规方面的要求，针对产品的安全性能、可靠性、环保的理念融入产品设计当中。

应采用运动部件仿真模拟、有限元分析对产品可靠性进行综合分析。

应采用模流分析、CNC仿真加工、模具动态装配对产品塑料部件进行可靠性综合分析。

应该用动态试验和约束系统试验验证产品的可靠性设计。

应采用耐久设备模拟产品的使用寿命。

5.1.2精良选材

说明：在基本要求章节明确生产产品所采用的材料及零部件的要求，从源头把关产品质量，提升产品的安全性与可靠性。比如规定了：

由于聚酰胺6具有吸水变形的特性，所以所有机械部件不应使用具有聚酰胺6这种特性的材料，这种材料操作时很可能有不利影响。

非金属件按照GB 8410规定进行试验，其燃烧速率≤75mm/min。

所有部件的禁用物质性能应符合表1的规定。
禁用物质性能
	项目
	限量

mg/kg
	检测依据

	石棉
	不得检出。
	ISO/DIS 22262-1

	铅
	≤1000 mg/kg。
	IEC 62321

	镉
	≤100 mg/kg。
	IEC 62321

	汞
	≤1000 mg/kg。
	IEC 62321

	多溴联苯
	≤1000 mg/kg。
	IEC 62321

	多溴联苯醚
	≤1000 mg/kg。
	IEC 62321

	六价铬
	≤1000 mg/kg（金属镀层及达克罗：每50±5c㎡镀层中含量＜0.1ug/cm²）。
	IEC 62321

	多环芳烃
	苯并α芘≤1mg/kg，18种PAHs总和≤10mg/kg。
	ZEK 01.4


以上规定内容可给同行使用该标准的人提供了具体规定。
5.1.3精工制造

说明：在基本要求章节明确生产过程要素。生产设备是保障产品稳定生产的基础因素，在产品核心工艺中，设置先进生产设备，能保证预紧限力式汽车安全带材工艺的稳定性并确保产品质量稳定可靠。在文中明确：

安全带总成的塑料件采用注塑加工，其中涉及到6.2.5.2.1和6.2.5.2.2条款的零部件，必须采样精密注塑。塑料件经过6.5.3条款测试，零部件尺寸依然满足尺寸要求。

安全带总成的连接件采用冲压、压铸、冷镦等工艺，零部件需要保证6.2.4条款的强度要求。

安全带生产线需要保证在线100%检测6.2.5.2.1和6.2.5.2.2条款内容。

5.1.4精诚服务
说明：文件中规定，产品购买当天起，1年内，整机因制造质量问题发生产品损坏或不能正常工作时，在自我声明的售后服务期限内，制造商应无偿为用户提供修理服务或更换机器(易耗零部件除外)。产品质量有异议的，应在 24 小时内做出处理响应，及时为用户提供服务和解决方案。

5.2与相关标准的对比分析

与行业标准、客户要求的性能指标对比分析(关键技术指标)，具体见表2标准比对分析。
表2:产品主要技术指标的国内外标准对比情况表

	序号
	质量特性
	核心指标
	国内标准
	国外标准
	客户需求
	拟制定浙江制造技术标准

	
	
	
	GB 14166
	ECER16
	FMVSS 209
	长安汽车
	长城汽车
	吉利汽车
	大众
	通用
	

	1
	舒适性


	织带卷收力
	卷入的织带长度为织带有效长度的

25%± 50mm时， 不小于1N且不大于

7N
	卷入的织带长度为织带有效长度的

25%± 50mm时， 不小于1N且不大于

7N
	最小的回卷力在75％伸展度的±51毫米

内：连接到约束上半身和骨盆的织带时，

不小于1 N，不大于7 N，
	卷入的织带长度为织带有效长度的25%时1N≤F≤7N

      
	卷入的织带长度为织带有效长度的25%时2N≤F≤6N


	卷入的织带长度为织带有效长度的25%时2N≤F≤6N
	卷入的织带长度为织带有效长度的25%时2N≤Fr≤6N
	包卷1600mm时，拉出力＜ 9.25N，

2.5N＜卷收力＜ 3.5N；织带包卷800mm时，拉出力＜ 13N， 3.5N＜卷收力＜5.0N；织带每拉出100mm拉出力增加不超过1N
	卷入的织带长度为织带有效长度的25%± 50mm时，2N≤F≤6N
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	车内空气质量评价
	无
	无


	无
	
	无


	雾化＜3mg
	无


	无
	按GB/T 27630《乘用车内空气质量评价指南》执行
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	禁用物质
	无
	无
	无
	按照GBT 30512-2014 汽车禁用物质要求和多环芳烃限值执行


	按照GBT 30512-2014 汽车禁用物质要求和GWT A A82-01:2018

汽车产品中有毒有害物质限量要求执行


	Q/JLY J7110845B-2016①《汽车材料中铅、镉、汞、六价铬、多溴联苯、多溴二苯醚检测方法 》、Q/JLY J7110808B-2016《汽车产品中石棉纤维的检测方法》、Q/JLY J7111013B-2019《汽车产品中多环芳烃的检测方法》
	按照GBT 30512-2014 汽车禁用物质要求执行
	按照GBT 30512-2014 汽车禁用物质要求执行
	图1
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	舒适性


	紧急锁止式卷收器锁止性能（车感）
	0.45g时织带拉出50mm内必须锁止


	0.45g时织带拉出50mm内必须锁止


	0.7g时织带拉出25mm内必须锁止


	0.3g以下不得锁止，0.45g以上必须锁止
	0.3g以下不得锁止，0.45g以上必须锁止
	0.3g以下不得锁止，0.45g以上必须锁止
	0.3g以下不得锁止，0.45g以上必须锁止
	0.45g时织带拉出50mm内必须锁止


	0.3g以下不得锁止，

0.45g时织带拉出50mm内必须锁止
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	舒适性


	紧急锁止式卷收器锁止性能（倾斜）
	卷收器向任意方向倾斜12°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止


	卷收器向任意方向倾斜12°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止
	15°及以下时不得锁止，45以上时必须锁止


	卷收器向任意方向倾斜12°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止


	卷收器向任意方向倾斜12°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止


	卷收器向任意方向倾斜15°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止


	卷收器向任意方向倾斜15°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止


	17°以下时丌得锁止， 27°以上时必须锁止


	卷收器向任意方向倾斜15°或以下时不得锁止，倾斜27读以上时必须锁止
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	舒适性


	紧急锁止式卷收器锁止性能（带感）
	0.8g以下时织带拉出50mm内不得锁止，

2.0g以上时织带拉出50mm内必须锁止
	0.8g以下时织带拉出50mm内不得锁止，

2.0g以上时织带拉出50mm内必须锁止


	0.3g及以下时织带拉出51mm内不得锁止


	0.8g以下时不得锁止，

2.0g以上时必须锁止


	1.3g以下时不得锁止，

2.0g以上时必须锁止
	1.3g以下时不得锁止，

2.0g以上时必须锁止
	1.4g以下时不得锁止，

2.0g以上时必须锁止


	1.2g以下时织带拉出50mm内不得锁止，

3.0g以上时织带拉出50mm内必须锁止


	.3g以下时织带拉出50mm内不得锁止，

2.0g以上时织带拉出50mm内必须锁止
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	可靠性

	带扣耐久性
	正常使用条件下5000次循环
	正常使用条件下5000次循环
	释放机构应以 次，其速度不得超过每分钟 133 N±13 N的力在其停止位置上最大移动 30个循环。 200
	正常使用条件下5000次循环
      
	5000次顺序试验
	50000次循环
	50000万次顺序试验
	50000 次循环，其中2000锁舌插入入力达到250N
	正常使用条件下50000次循环
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	可靠性
	卷收器耐久性
	40000次拉出回卷→ 腐蚀试验→粉尘试验→ 5000次拉出回卷；每
5次拉卷循环卷收器在5种不同拉出长度上锁止1次，分别是90%/80%/75%/70%/65%
	40000次拉出回卷→ 腐蚀试验→粉尘试验→ 5000次拉出回卷；每
5次拉卷循环卷收器在5种不同拉出长度上锁止1次，分别是90%/80%/75%/70%/65%
	耐腐蚀性→手动拉卷25个循环→拉出回卷2500个循环（全伸展时为89 N） →耐温测试→拉出回卷2500次→粉尘测试→手动拉卷25个循环→在50％到100％的伸长之间增加45,000次织带拉出回卷，在50,000个周期内，锁定机构应在织带的50％到100％的伸长范围内至少驱动10,000次。
	40000次拉出回卷→ 腐蚀试验→粉尘试验→ 5000次拉出回卷；每
5次拉卷循环卷收器在5种不同拉出长度上锁止1次，分别是90%/80%/75%/70%/65%
	70000 次顺序试验（2500次耐久→温度试验→2500次耐久→粉尘试验→65000次耐久）
	75000 次顺序试验（65000次耐久→腐蚀试验→粉尘试验→10000次耐久）
	70000 次顺序试验（5000次耐久→腐蚀试验→2500次耐久→温度试验→2500次耐久→粉尘试验→65000次耐久）

	Appendix G
（共计75000次）
	65000次拉出回卷→ 腐蚀试验→粉尘试验→ 5000次拉出回卷；每
5次拉卷循环卷收器在5种不同拉出长度上锁止1次，分别是90%/80%/75%/70%/65%
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	可靠性
	腐蚀试验
	中性盐雾50h无红锈
	中性盐雾50h无红锈
	----
	中性盐雾50h无红锈

	中性盐雾50h无红锈

	中性盐雾试验，电泳件96h，电镀件72h，达克罗480h，有机涂层无气泡、开裂、脱落现象，划痕处单边扩蚀≤2mm
	中性盐雾50h无红锈
	中性盐雾50h无红锈
	中性盐雾试验，电泳件96h，电镀件72h，达克罗480h，有机涂层无气泡、开裂、脱落现象，划痕处单边扩蚀≤2mm
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	耐低温性
	两套完整的安全带总成样品应置于温度为一10 C士1 C的低温箱内2 h。
	两套完整的安全带总成样品应置于温度为一10 C士1 C的低温箱内2 h。
	---
	高温：50±2℃湿度90±5%@24h
低温：-40℃@24h
温度循环：图2
      
	耐高低温：-40℃@24h/80℃湿度≥90%@24h/80℃湿度≤15%@24h
	1、高温：110℃@48h
2、循环试验

	／
	／
	1、耐高低温试验：
A） 低温-40℃，时间24h
B）高温110℃，湿度≥90%，时间24h
C）高温110℃，湿度≤15%，时间24h
2、耐温度冲击：
按照标准中程序文件执行
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	可靠性
	耐光
	应釆用ISO / R105 一 B02推荐的设备。织带暴露在光照之下，其时间相对应于使7号标 准蓝颜料褪色到标准灰色卡4级所用的时间，织带强度≥75%的标态强度
	应釆用ISO / R105 一 B02推荐的设备。织带暴露在光照之下，其时间相对应于使7号标 准蓝颜料褪色到标准灰色卡4级所用的时间，织带强度≥75%的标态强度


	断裂强度应丌小于暴露于碳弧之前的强度的60％，幵且色泽保持性不得小于AATCC评估颜色变化的灰度等级2号。样品应暴露于来自碳弧100小时
	要求做织带耐光强度，织带强度≥75%的标态强度；
	要求做织带耐光强度，织带强度≥75%的标态强度；
	1、要求做织带耐光强度，织带强度≥75%的标态强度；
2、零部件做330h耐光，
	1、要求做织带耐光强度，织带强度≥75%的标态强度；
2、安全带总成经过耐光以后，做动态试验，零部件不允许破裂
	要求做织带耐光强度，织带强度≥75%的标态强度
	1、按照GB14166规定，织带耐光以后，织带强度≥75%的标态强度
2、按照6.4.1.2标准要求进行耐光试验，安全带总成经过耐光后，试验性能满足6.7要求（即耐光以后的动态试验）
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	可靠性

	强度
	无吊环卷收器在织带全部拉
出条件下不小于14700N；
带吊环卷收器在织带包卷
450mm条件下不小于9800N
	无吊环卷收器在织带全部拉
出条件下不小于14700N；
带吊环卷收器在织带包卷
450mm条件下不小于9800N
	I型安全带总成：
装配环应承受不小于22,241 N的力（2）当受到22,241 N的力时，组装环的延伸长度不得超过7英寸178mm。（3）在试验过程中，由硬件切割出的任何织带应具有不小于18,683 N的断裂强度。

2型安全带总成：（1）骨盆约束装置的结构部件应承受不小于11,120 N的力。（2）上躯干约束装置中的结构部件应承受不小于6,672 N的力。（3）骨盆和上躯干约束所共有的组件中的结构部件应承受不小于13345N的力。（4）在承受11,120 N的力时，锚固之间的骨盆约束的长度不应增加超过508毫米。（5）在承受6,672 N的力时，锚固之间的上躯干约束装置的长度不应增加超过508毫米。

	 1、卷收器强度≥14.7KN
2、下锚点≥14.7KN
3、导向件≥18KN
4、锁舌≥20KN
5、织带≥25KN

	1、卷收器强度≥15KN；
2、导向件直拉≥23KN，斜拉≥20KN
3、锁舌强度≥20KN
4、织带强度≥28KN

	1、卷收器强度≥15KN；
2、导向件直拉≥23KN，斜拉≥20KN
3、锁舌强度≥20KN
4、织带强度≥28KN
	1、在织带全部拉出及包卷/40mm条件下均不小于15KN；无吊环的卷收器在织带包卷450mm，织带平面内与织带拉出方向呈20°角的抗拉强度不小于12N;
2、导向件直拉≥23KN，斜拉≥20KN
3、锁舌强度≥20KN
4、织带强度≥28KN

	在织带全部拉出及包卷475mm条件下均不小于14700N；无吊环的卷收器在织带包卷
475mm，织带平面内与织带拉出方向呈15°角的抗拉强度不小于11000N
	1、导向件直拉≥23KN，斜拉≥20KN
2、锁舌强度≥20KN
3、织带强度≥28KN
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	锁扣开启力
	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况

下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带

数）的力，以400mm/min的速度施加

开启力在带扣锁几何中心点，开启力不

大于60N；空载状态下开启力不小于10N
	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况

下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带

数）的力，以400mm/min的速度施加开启力在带扣锁几何中心点，开启力不大于60N；空载状态下开启力不小于10N
	在第1型安全带组件的装配环上应减小幵保持力为667 N，在第2型安全带组

件的组件上应减小为334 N，当施加不超过133 N的力时，扣环应释放
	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带数）的力，以400mm/min的速度施加开启力在带扣锁几何中心点，开启力不大于60N；空载状态下开启力不小于10N

	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带数）的力，以400mm/min的速度施加开启力在带扣锁几何中心点，开启力不大于60N；空载状态下开启力不小于10N
	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带数）的力，以400mm/min的速度施加开启力在带扣锁几何中心点，开启力不大于60N；施加600N力，开启力不大于70N；空载状态下开启力不小于10N
	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带数）的力，以400mm/min的速度施加开启力在带扣锁几何中心点，开启力不大于60N；空载状态下开启力不小于10N
	将锁舌与带扣脱开开所需的释放力应在10 N到25 N之间（该释放力是沿着按钮行进轴测得的），其中13 N的拉力施加在锁舌上；
在以下情况下，将按钮从带扣上松开的最大按钮作用力应为60N。 在带扣承受15 kN的载荷后，将拉力减小至300 N，然后检查释放力
	动态测试结束后，不开启带扣锁的情况下，给带扣锁施加600N/n（ n为织带数）的力，以400mm/min的速度施加开启力在带扣锁几何中心点，开启力不大于60N；施加600N力，开启力不大于70N；空载状态下开启力不小于10N
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	静态点爆试验
	无
	无


	无
	标准未明确
	标准未明确
	标准未明确
	1、按照6.7进行动态试验，试验过程中不允许出现可见的明火
2、预紧限力安全带点爆全过程，不能引起周边零部件燃烧，试验后记录照片
	标准未明确（对火药由明确的要求）
	1、按照6.7进行动态试验，试验过程中不允许出现可见的明火
2、预紧限力安全带点爆全过程，不能引起周边零部件燃烧，试验后记录照片
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	静态点爆试验
	无
	无
	无
	安全带预紧距离≥100mm@12ms
	1、低性能版本，织带回收距离≥80mm@12ms；
2、高性能版本，织带回收距离≥110mm@12ms
	织带回收距离≥90mm@12ms；

	织带回收距离≥110mm@12ms

	织带回收距离≥90mm@12ms
	织带回收距离≥90mm@12ms
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	动态性能
	无
	无


	无
	安全带限力波动范围：单条曲线波动±500；三条曲线波动±800N

2、预紧力：点爆开始后30ms，安全带肩带力大于2KN，高配时间≥20ms，低配时≥16ms
	1、安全带限力波动范围未规定，
2、B3≤2.5KN
	1、安全带限力波动范围±500N
2、B3≥1KN
	1、安全带限力值波动如下：
2、B3≤2.5KN
	1、安全带限力波动范围限力值得10%
2、1.5KN≤B3≤2.5KN

	1、安全带限力波动范围±500N
2、1KN≤B3≤2.5KN
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5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明

本标准第5.2.3对所以部件的禁用物质性能进行规定，其符合绿色制造的要求。

标准第5.3对产品生产设备和工艺从“智能制造”、“绿色制造”要求出发，对冲压、压铸、冷镦工艺进行规定，对生产过程中采用的注塑设备进行了规范。

6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内主要执行的标准有：

对于目前国内的预紧限力式汽车安全带材来说，目前执行最多的还是《GB14166—2013  机动车乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和IS0FIX儿童约束系统》。
6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。

本标准主要依据近年来的技术进步，原材料处理能力的提升，设计研发手段的不断改善，数字化生产设备的投用，测试设备和试验检验的方式方法的完善，以及浙江松原汽车安全系统股份有限公司在生产实践中的经验，提高了对产品质量有影响的一些性能指标，在术语与定义中进行了增加和完善。本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准相符相成，其性能指标更为先进。
6.1  目前国内主要执行的标准有：

GB 250  评定变色用灰色样卡

GB 3920  纺织品耐摩擦色牢度试验方法

GB/T 8410  汽车内饰材料的燃烧特性

GB11551—2014 乘用车正面碰撞的乘员保护

GB 11557—2011   防止汽车转向机构对驾驶员伤害的规定

GB14166
—2013  机动车乘员用安全带、约束系统、儿童约束系统和IS0FIX儿童约束系统

GB14167—2013  汽车安全带安装固定点、ISOFIX固定点系统及上拉带规定点

GB/T 27630  乘用车内空气质量评价指南

ISO / R105—B02  纺织品 色牢度试验 第B02部分: 耐人造光色牢度: 氙弧灯试验

ISO/DIS 22262-1  空气质量 散装材料 第1部分:商业散装材料中石棉的抽样与定性测定

IEC 62321  电子电气产品-测定六种限制物质(铅，汞，镉，六价铬，多溴联苯，多溴联苯醚)的浓度

7  社会效益

本标准的制定和实施，有利于提高预紧限力式汽车安全带材产品的可靠性能和安全性，对于提升产品质量水平具有引领作用，促进产品生产技术水平的进步。

本标准中的大部分指标优于国内现行标准的要求，从使用性能上全面提升使用效果，从安全性能上提高了产品的安全技术要求，对于提升产品的品质、增加出口创汇、拉动国内下游产业经济具有重要的意义。

本标准中的安全功能指标在符合国内外标准的要求基础上，一些使用性能和安全指标优于欧盟等发达国家相关标准，预紧限力式汽车安全带材生产企业执行本标准的要求，有利于提升产品质量，破除进出口贸易壁垒。
8  重大分歧意见的处理经过和依据

 本标准在修订过程中，对标准技术内容通过讨论协商，达成共识并取得统一结论，没有出现重大分歧意见。

9  废止现行相关标准的建议

无代替或废止的标准

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省品牌建设联合会团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

标准主要起草单位将在全国团体标准信息平台（http://www.ttbz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

标准中无相关涉及专利的说明。

《预紧限力式汽车安全带》标准研制工作组

2021年7月20日
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